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1. Yleista

11

1.2

13

Kéyttoohje koskee kaikkia porakoneita kokoluokassa 25-35 mm.

Kéyttoohje on laadittu henkildille, jotka kayttavét tata konetta, ovat vastuussa siité tai
huoltavat sita.

Lukekaa ohjeet ennen koneen asennusta ja kéynnistysta. Kone on yksinkertainen ja
vankasti rakennettu, mutta emme voi taata sen toimintaa, jos sité késitellaan vaéarin.
Siksi koneeseen kannattaa perehtyé hyvin ja kokeilla ohjausjérjestelman ja asetusten
erilaisia yksityiskohtia. Kun osaatte koneen kayton, voitte myds hyddyntaé sen omi-
naisuuksia taysin ja saada kaikille koneeseen kuuluville osille mahdollisimman pitké&n
kayttoian.

Jokaisen koneen tarkkuus ja kapasiteetti testataan tehtaalla. Kokeneet tydntekijat tark-
kailevat sekd mekaanisia ettd sdhkdisia toimintoja standardoidun ohjelman mukaisesti.
Siksi voimme taata, ettd valmistus on korkealuokkaista ja tasalaatuista.

Jos noudatatte ohjeitamme ja tervettd jarked, olette varmasti tyytyvéisid uuteen konee-
seenne. Jos ongelmia kuitenkin ilmenee, voitte ottaa yhteyden jélleenmyyjadmme tai
suoraan meihin.

Takuu

Takuuehdot ovat n&htévissa sivustollamme osoitteessa http://www.mscab.com.

CE-merkinté ja vaatimustenmukaisuusvakuutus

CE-merkittyjen koneiden mukana toimitetaan “EY-vaatimustenmukaisuusvakuutus”.

EU-alueelle toimitettavien koneiden asiakirjoihin sisaltyy erillinen EY-vaatimusten-
mukaisuusvakuutus. Vaatimustenmukaisuusvakuutus kattaa koneen vain silloin, kun
koneen mukana toimitettu poransuojus (ks. kuva 2) on kdytossa..

Turvallisuus

1.3.1 Varoitussymbolit

Téssé oppaassa turvallisuusilmoitukset ovat varoitussymbolien ja niihin kuuluvan teks-
tin muodossa. Niiden tarkoitus on ilmoittaa lukijalle mahdollisista henkil6kohtaiseen
turvallisuuteen tai koneen vaurioitumiseen liittyvista riskeista.

1.3.2 Turvallisuusohjeet

Oikein kéytettynd tdmd kone on rakenteeltaan ja turvallisuudeltaan yksi parhaista.
Vadrin kdytettynd mika tahansa kone voi kuitenkin aiheuttaa onnettomuusriskin. On
aarimmaisen tarkeéd, ettd koneen kayttdjat ovat opetelleet kéyttdmaan sita oikein.

Heidan taytyy lukea ja sisdistad tdmd opas sekd kaikki koneessa olevat kyltit. Turvalli-
suusohjeiden laiminlydnti saattaa aiheuttaa onnettomuusriskin.

msc 3(24)
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Varoitus: Taman koneen vaarinkaytto saattaa aiheuttaa vakavia onnettomuuksia.
On erittéin tarkedd, ettéd kone asennettaan oikein ja etta sita kaytetaan
ja huolletaan oikein

Kaikki koneet, joissa on pyorivia tyokaluja tai osia, voivat aiheuttaa onnettomuuksia,
joten on erittéin tarke&d, ettd kayttaja on tuntee onnettomuusriskin ja valttaa kaikki
onnettomuuksien mahdollisuudet.

Kuva 1 - Koneen varoitussymboleja

» Kaytd vaatteita ja henkildsuojaimia, jotka varmistavat, ettet jaa kiinni kaantyviin
tyokaluihin. Valta tyokasineiden kayttod, jos mahdollista. Kayta tarvittaessa hius-
verkkoa.

» Kaytd suojalaseja, jos on olemassa lastujen tai jadhdytysnesteroiskeiden riski tai jos
paikalliset maaraykset niin edellyttavat.

« Al koskaan kayta konetta, jos siitd puuttuu valttamattomia suojuksia.

 Poransuojaa (kuva 2a) on aina kdytettava. Turvallisuussyista koneessa on mikrokat-
kaisin poransuojuksen lukitusta varten.

3

/

Kuva 2a - Poransuojus (koneisiin EU-alueella). Kuva 2b - Syvyysmittari

 Syvyysrajoitinta ja syvyyden osoitintankoa (3) ei saa koskaan irroittaa koneesta.
* Pida koneen ymparistd siistind, jotta et kompastu ja kaadu pyodrivaa tydkalua vasten.
* Varmista, ettd tyokappale on kunnolla kiinni poydéssa. Katso esimerkkeja kuva 3 ja 4.
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Varoitus: Ala koskaan kayta katta pitimaan tyokappaletta paikallaan.

Kuva 3 - Esimerkki ruuvipuristimen kiinnittdmisesta poytaan

Kuva 4 - Esimerkki tydkappaleen kiinnittdmisesta poytaan

» Varmista aina, ettd koneen katkaisija on asennossa “0”, kun vaihdat tyokalua tai
puhdistat konetta. Al& koskaan harjaa lastuja koneen ollessa kdynnisséa.

» Koneen taytyy olla pysaytettynd, kun sitd ei kdytetd.

Al4 koskaan kurota koneen paalle, kun se on kdynnissa.

Kéyta laadukkaita tyokaluja. Varmista, ettd tyokalulle on sd&detty oikea kierrosluku
ja oikea sy6ttd. Varmista, ettd tyokalu on tydhon sopiva.

» Varmista, ettd poranterd, poran varsi ja pdyta ovat kunnolla kiinni, ennen kuin aloitat.

msc 5 (24)
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2. Rakenne ja toiminta

Kuva 5 - Pylvéasporakone

Akselin paa

Syéttdakseli ja sydttékahva
Poyta

Kierukkapyoréparin kampi (2 kpl)
Tyostetty pohjalevy

Lukkovipu (3 kpl)

Laippamoottori (erikoismalli)

NoahkwdrE

Vaihdelaatikon rakenne edustaa hyvéksi havaittua tekniikkaa, joka mahdollistaa kor-
keimman mahdollisen v&antdmomentin.
Vinohampainen pyora ja terdspyorat yhdessa kuitupyorié vasten mahdollistavat te-

hokkaammat hampaat sekd korkeamman hyétysuhteen, pidemman kéytt6ién, alhaisen
melutason ja vahdisen huollon.

Sekd porantera ettd poran varsi ovat kadnnettavissa 360° pylvaan ympéri, ja niitd voi-
daan nostaa tai laskea.
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2.1 Akselin paa

2.1.1 Kasin syotettava kone

Kuva 6 - Akselin paa

Poransuojus

Akselin suojusr
Syvyydenmittaustanko
Katkaisija/nopeudenvalitsin
Hatapysaytys
Vaihdevivulla (2 kpl)
Vaihdelaatikko

Noaplwbde

Hatapysaytys
Koneen hatapysdytyspainikkeen sijainti ndkyy kuvassa 6 (kohta 5). Hatapysaytyksella
kone voidaan pysayttad mahdollisimman nopeasti hétatilanteessa.
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2.1.2 Koneellisesti sydtettava kone

Kuva 7 - Akselin paa

Poransuojus

Akselin suojusr
Syvyydenmittaustanko
Katkaisija/nopeudenvalitsin
Hatapysaytys

Vaihdevipu (2 kpl)

Vaihdelaatikko

Sy6ttdévaihdelaatikko

Pyora syoéttonopeuden saétda varten
Oljytasolasin

©OoNOOOA~®WDNPE

=
©

Hatapysaytys
Koneen hatapysaytyspainikkeen sijainti nakyy kuvassa 7 (kohta 5). Hatapysaytyksella
kone voidaan pysayttad mahdollisimman nopeasti hatatilanteessa.
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2.1.3 Sahkdmagneettisesti syotettava kone

Kuva 8 - Akselin paa

Poransuojus

Akselin suojusr

Syvyydenmittaustanko

Katkaisija/nopeudenvalitsin

Hatapysaytys

Vaihdevivulla (2 kpl)

Vaihdelaatikko

Sy6ttdévaihdelaatikko

Pyora syéttbnopeuden saatéa varten (siirretty sijainti, ks. kuva 7)
Painike manuaaliseen kaynnistykseen/sammutukseen syoton/kierteityk-
sen yhteydessa (3 kpl)

11. Keinukytkin syotdn/kierteityksen

© N OAMWDNPRE

=
©

Hatapysaytys
Koneen hatapysaytyspainikkeen sijainti nakyy kuvassa 8 (kohta 5). Hatapysaytyksella
kone voidaan pysayttad mahdollisimman nopeasti hatatilanteessa.

9 (24)




Fl

3. Asennus

3.1

3.2

Kokoonpano

Koneen kokoonpanon yhteydessa on huomioitava seuraavat seikat:

» Kone on sijoitettava vakaalle ja tasaiselle alustalle ja pultattava kiinni. Jotta alustan
epatasaisuus ei aiheuttaisi pohjalevyyn haitallisia jannitteitd, suosittelemme pohjale-
vyn tukemista altapéin sopivan materiaalin avulla.

Valta asentamasta konetta kosteaan, likaiseen tai heikosti valaistuun ympéristéon.

« Kaikki koneen kiiltavat pinnat on tehtaalta toimitettaessa kasitelty ruosteensuoja-ai-
neella. Sitd poistettaessa ei saa kayttaa liian voimakkaita puhdistusaineita, koska
liuottimet voivat liuottaa maalia.

Puhdista akselin kartio erityisen huolellisesti.

Varmista, ettd koneessa on kaikki tarvittavat suojukset CE-merkinnén vaatimuksien
tayttamiseksi.

Koneellisesti sydtettavaan koneeseen on lisattava oljya, ks. luku ”5.1 Oljyn lisaami-
nen”.

Kytkenta

Huomautus! Kytkenté taytyy aina antaa patevan sahkdasentajan tehtavaksi.

1. Varmista, ettd kone saa oikean jannitteen.
2. Kytke kone oheisen séhkdkaavion mukaisesti.
3. Varmista, ettd poran akseli kiertyy oikeaan suuntaan.

10 (24)
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4. Kaytto

4.1 Kasin syotettava kone

Varoitus: Kiinnitd poranterd, poran varsi ja poytéa lukkovivuilla.
Varmista, ettd tydkappale on kunnolla kiinni.
Perehdy taméan oppaan turvaohjeisiin, ennen kuin kaytét konetta..

4.1.1 Poraus

Kuva 9 - Asetukset

Katso kuva 9.

1. Kone on varustettu kaksivaihteisella moottorilla. Sd&dd kierrosnopeus vaihdelaa-
tikon vasemmalla puolella olevalla vaihdevivulla (1). Katso nopeuskilpi koneen
etuosasta.

2. Kierrd akselin karkea késin, jos jotain vaihdetta on vaikea saada paikalleen.

Huomautus! Koneen vaihdetta ei saa vaihtaa koneen ollessa kaynnissa.
3. Kaanna katkaisija (2) asentoon €4#71" tai "2”. Katso nopeuskilpi koneen etuosasta.
Huomautus! Aloita yksivaiheiset laitteet aina asennossa ”1”. Kun kone on saavuttanut
huippunopeutensa, kytkin voidaan kaantaa asentoon ”2”.

4. Syota akselia alaspdin haluttuun poraussyvyyteen.

5. Aseta poraussyvyys (3) syvyydenmittaustangon pyséyttimen avulla tai aseta pysay-
tin yl&asentoon.

msc 11 (24)
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4.1.2 Kierteitys
Kéytettéessd erilaisia kierrenousuja suositeltua kierrosnopeutta ei saa ylittad, koska
talléin syvyyden mittauksen pysdytin ylettyy pohjaan ja pysaytin siirtyy tai viel& huo-
nommassa tapauksessa akselin olake saattaa murtua. Katso taulukkoa:

Kierrenousu/ Kierrosnopeus - enintdan Kierrosnopeus - enintaan
kierros 50 Hz 60 Hz

0-0.5mm 440 kierrosta/min 530 kierrosta/min
0.5-1.0mm 265 kierrosta/min 320 kierrosta/min

1.0-2.0 mm 160 kierrosta/min 190 kierrosta/min

Suurin maaré kdénndksid on viisi minuutissa. Jotta kierteesta saadaan laadukkaampi, on
suositeltavaa kdyttad kelluvaa kierretapin pidinta.
Katso kuva 9.
1. Akselin nopeutta tulee vaihdella kaytettdvan kierrenousun mukaan. Katso ylla
olevaa taulukkoa.
Saada kierrosnopeus vaihdelaatikon vasemmalla puolella olevalla vaihdevivulla (1).
Katso koneen etuosassa olevaa kierrosnopeuskilped.
Kierrd akselin kérke& kasin, jos jotain vaihdetta on vaikea saada paikalleen..
Huomautus! Koneen vaihdetta ei saa vaihtaa koneen ollessa kaynnissé.
2. Koneen suunta voidaan kaant&a kahdella tavalla:
» Kaantaminen katkaisijalla (2), katso ” Kaantaminen katkaisijalla”.

» Automaattinen kaantdminen rajakytkinta kayttaen. Kierresyvyys asetetaan pysaytti-
mella (3), katso ” Automaattinen kaantdminen rajakytkinta kayttaen (valinnaiset)”.

Kaantadminen katkaisijalla
3. Aseta syvyydenmittaustangon pysdytin yldasentoon.

4. Kéannd katkaisija asentoon g4 1" tai ”2”. Katso koneen etuosassa olevaa kier-
rosnopeuskilped.

5. Syo6ta akselia alaspdin syottokahvalla.

6. Kun kierresyvyys on haluttu, kdanna katkaisija vastapdivaan asentoon 9717 tai
727, Katso ylla olevaa taulukkoa ja koneen etuosassa olevaa kierrosnopeuskilped.

7. Syoté akselia ylospdin syottdkahvalla. Vrid strombrytaren medurs till position “0”.

Automaattinen kaantaminen rajakytkinta kayttaen (valinnaiset)
8. Aseta kierresyvyys syvyydenmittaustangon pysayttimella.

9. Kaanna katkaisija asentoon €4 1" tai ”2”. Katso ylla olevaa taulukkoa tai koneen
etuosassa olevaa kierrosnopeuskilped.

10.Syéta akselia alaspéin syottokahvalla.

11. Kun kierrossyvyys on saavutettu, kone kaantaa akselin kierron automaattisesti.

12.Syo6té akselia yldspéin syottokahvalla. Kun akseli saavuttaa ylaasentonsa, se palau-
tuu automaattisesti oikeaan akselin kiertoon.

12 (24) msc
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4.2 Koneellisesti syotettava kone

Varoitus: Kiinnitd poranterd, poran varsi ja pdyta lukkovivuilla.
Varmista, etta tyokappale on kunnolla kiinni.
Perehdy tdméan oppaan turvaohijeisiin, ennen kuin kaytat konetta.
Varmista, etté koukkuliitanta on sisalla kun manuaalinen poraus.

4.2.1 Poraus

Kuva 10 - Asetukset

Konesyottod kéaytettdessa koko tydvaihe tapahtuu yhtena toimenpiteend. Tydvaihe
kéynnistetaan syottdmalla poran akseli tydkappaleelle. Kun porauspaine syntyy, ko-
nesy6ttd kytkeytyy paélle ja kone poraa asetettuun poraussyvyyteen asti.

Katso kuva 10.

1. Kone on varustettu kaksivaihteisella moottorilla. S44da kierrosnopeus vaihdelaa-
tikon vasemmalla puolella olevalla vaihdevivulla (3). Katso nopeuskilpi koneen
etuosasta.

Kierrd akselin kérke& kasin, jos jotain vaihdetta on vaikea saada paikalleen..
Huomautus! Asetus voidaan tehdé kéynnin aikana, mutta ei kuitenkaan kuormitettuna.
2. Kaanna katkaisija (2) asentoon €«@”1” tai "2”. Katso nopeuskilpi koneen etuosasta.
3. Aseta sydttdnopeus pyoralla (4), joka sijaitsee sydttdvaihdelaatikon oikealla puolella.

msc 13 (24)
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Huomautus! Asetus voidaan tehdéa kaynnin aikana, mutta ei kuitenkaan kuormitettuna.

5.
6.

Pyoréd ei voida k&ént&d suoraan korkeimmasta alhaisimpaan sydttdnopeuteen
eiké toisin pdin, vaan ensin on kéytettavé valissa olevia asetuksia.
Poraa konesy6tolla luvun ” Konesyottoporaus” mukaisesti tai manuaalisesti luvun
” Manuaalinen poraus”.
Toista poraus pohja-aukoissa jdnnityksen eliminoimiseksi.
Tarkasta mitat ja sa4ddé poraussyvyytté tarvittaessa.

Konesyottoporaus

1.
2.

Varmista, etta koukkuliitantd on ulkoasennossa.

Aseta konesyoton poraussyvyys jaljempéand olevan luvun ”Poraussyvyyden asetus”
mukaisesti.

Sy06té poran akselia alaspéin tytkappaletta vasten. Kun poran paine muodostuu,
konesyotto kytkeytyy kdyttoon ja kone poraa médritettyyn poraussyvyyteen asti.
Tamdn jalkeen poran akseli palautuu alkuperéiseen asentoonsa.

Konesyoton toistotarkkuus on 0,1-0,2 mm. Tarvittaessa sy6ttd voidaan keskeytta
pitdmalla kasisyoton vipua.

Poraussyvyyden asetus
Aseta konesyotdn poraussyvyys kuva 11 mukaisesti:

A W N

0 N o O

Kuva 11 - Koukkuliitanta

. Lukitse syvyydenmittaustangon pysaytin ylimpaan asentoonsa.

. Veda kytkentéa (1) oikealle.

. LOyséé4 kasivivun kiinnikkeen kahta kuusiokoloruuvia (2).

. Syotd akselia alaspéin haluttuun poraussyvyyteen. Konesyotdssa akseli menee noin

3 mm asetusta pidemmalle.

. Mekaanisen rakenteen takia syvyys on asetettava télla tavalla.

. Tyonna sisérenkaan (5) kosketuskieleketté (6) pysdytystapin (4) yl4osaa vasten.
. Kaanna kierteisen renkaan (3) pysaytintd kosketuskielekkeen yldosaa vasten.

. Kiristd kumpaakin kuusiokoloruuvia (2) ennen kuin vapautat akselin.

14 (24)
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Manuaalinen poraus
Huomautus! Varmista, etta koukkuliitdnta on sisélla.
1. Syotd akselia alaspéin haluttuun poraussyvyyteen.
2. Aseta poraussyvyys syvyydenmittaustangon pysdyttimen avulla tai aseta pyséytin
yldasentoon.

4.2.2 Kierteitys
Kéytettéessd erilaisia kierrenousuja suositeltua kierrosnopeutta ei saa ylittdd, koska
t&lloin syvyyden mittauksen pysaytin ylettyy pohjaan ja pyséytin siirtyy tai viel& huo-
nommassa tapauksessa akselin olake saattaa murtua. Katso taulukkoa:

Kierrenousu/ Kierrosnopeus - enintdan Kierrosnopeus - enintaan
kierros 50 Hz 60 Hz

0-0.5mm 440 kierrosta/min 530 kierrosta/min
0.5-1.0mm 265 kierrosta/min 320 kierrosta/min
1.0-2.0mm 160 kierrosta/min 190 kierrosta/min

Suurin maaré kdénndksid on viisi minuutissa. Jotta kierteesta saadaan laadukkaampi, on
suositeltavaa kayttad kelluvaa kierretapin pidinta.
Katso kuva 10.
Huomautus! Varmista, ettd koukkuliitanta on sisall.
1. Akselin nopeutta tulee vaihdella kaytettdvan kierrenousun mukaan. Katso ylla
olevaa taulukkoa.
Saada kierrosnopeus vaihdelaatikon vasemmalla puolella olevalla vaihdevivulla (3).
Katso koneen etuosassa olevaa kierrosnopeuskilped.
Kierrd akselin kérke& kasin, jos jotain vaihdetta on vaikea saada paikalleen..
Huomautus! Koneen vaihdetta ei saa vaihtaa koneen ollessa kaynnissa.
2. Koneen suunta voidaan kaantéa kahdella tavalla:
» Kéaantaminen katkaisijalla (2), katso ” Kaantaminen katkaisijalla”.
» Automaattinen kaantdminen rajakytkintd kayttaen. Kierresyvyys asetetaan pysdytti-
melld (1), katso ” Automaattinen k&antdminen rajakytkinté kéyttaen (valinnaiset)”.

Kaantaminen katkaisijalla

1. Aseta syvyydenmittaustangon pysaytin ylaasentoon.

2. Kaannd katkaisija asentoon g 1" tai ”2”. Katso koneen etuosassa olevaa kier-
rosnopeuskilpea.

3. Syobté akselia alaspdin syottokahvalla.

4. Kun kierresyvyys on haluttu, kdédnné katkaisija asentoon 9717 tai "2, Katso ylla
olevaa taulukkoa ja koneen etuosassa olevaa kierrosnopeuskilped.

5. Syoté akselia ylospdin syottokahvalla. Kun akseli saavuttaa yldasentonsa, se palau-
tuu automaattisesti oikeaan akselin kiertoon..

Automaattinen kaantaminen rajakytkinta kayttaen (valinnaiset)
1. Aseta kierresyvyys syvyydenmittaustangon pysayttimelld.

msc 15 (24)
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K&anna katkaisija asentoon g4 "1” tai ”2”. Katso yll4 olevaa taulukkoa tai koneen
etuosassa olevaa kierrosnopeuskilped.

Sy0té akselia alaspdin syottokahvalla.

Kun kierrossyvyys on saavutettu, kone kaint&a akselin kierron automaattisesti.
Sy0té akselia yldspdin syottokahvalla. Kun akseli saavuttaa yldasentonsa, se palau-
tuu automaattisesti oikeaan akselin kiertoon..

4.2.3 Syo6ttopaineen saatod
Syo0ttd on asetettu tehtaalla siten, ettd konetta ei voida ylikuormittaa. Kun konetta on
kéytetty jonkin aikaa, kytkin saattaa kuitenkin tarvita sdatod seuraavasti:

Huomautus! Tarvittava vaanto on erittéin vahainen (vain pari millimetri&).

1.
2.
3.

Irrota koukkuliitanta.

Vapauta akselimutterin lukitus.

Akselimutterissa on nelja asentoa lukkoaluslevylla lukitsemista varten. Katso, mika
lukkosiipi on l&hinna lukitusasentoa. kuva 12 nuoli osoittaa lukkosiiped akselimut-
terissa.

Lukitse akselimutteri lukkorenkaalla k&éntdmalla akselimutteri myotapéivadn tdhén
asentoon ja laskemalla lukkosiipi..

Porattaessa heikoilla tydkaluilla voidaan kéyttad alhaisempaa aloitusvoimaa syotdssé.
S&ato tehdadn edelld kuvatulla tavalla, mutta akselimuttereita kd&nnetddn vastapdivaan.

Liian korkean porapaineen esiintyessa kytkin toimii ylikuormitussuojana.

Kuva 12 - Sy6ttépaineen saatd
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4.3 Sahkomagneettisesti syotettava kone

Varoitus: Kiinnitd poranterd, poran varsi ja pdyta lukkovivuilla.
Varmista, etta tyokappale on kunnolla kiinni.
Perehdy tdméan oppaan turvaohijeisiin, ennen kuin kaytat konetta..

4.3.1 Poraus

Kuva 13 - Asetukset

Katso kuva 13.

Kéyta rajakytkintd luvun ” Poraus rajakytkinta kdyttden” mukaisesti tai syétd manuaali-
sesti luvun ” Poraus kasinsyotolla”.

Poraus rajakytkinta kayttaen

1. Aseta keinukytkin (1) ala-asennossa.

2. Kone on varustettu kaksivaihteisella moottorilla. S44da kierrosnopeus vaihdelaa-
tikon vasemmalla puolella olevalla vaihdevivulla (4). Katso nopeuskilpi koneen
etuosasta.

Kierrd akselin kérke& kasin, jos jotain vaihdetta on vaikea saada paikalleen.
Huomautus! Koneen vaihdetta ei saa vaihtaa koneen ollessa kdynnissa.
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3. Kaénna katkaisija (3) asentoon &¢@ "1” tai "2”. Katso nopeuskilpi koneen etuosasta.
4. Aseta syottonopeus pyorélld (5), joka sijaitsee syottdvaindelaatikon oikealla puolella.

Huomautus! Asetus voidaan tehdé kaynnin aikana, mutta ei kuitenkaan kuormitettuna.
Py0Oraa ei voida kaéantaa suoraan korkeimmasta alhaisimpaan syottonopeu-
teen eika toisin pain, vaan ensin on kaytettéva valissa olevia asetuksia..

5. Poraussyvyyden asetus:
Poraussyvyys asetetaan pysaytin (2), joka sijaitsee poraussyvyyden tangossa.
Syo6té poran akselia alaspain tydkappaletta vasten. Aseta sen jalkeen pysaytin halut-
tuun poraussyvyyteen.

6. Aloita sy6ttd painamalla syéttékahvassa olevaa nappia (6). Syottd paattyy, kun
pysaytin vaikuttaa alempaan rajalinjaan, jolloin akseli siirtyy paluuseen ylempaan
asentoonsa.

Poraus kasinsyotolla

7. Aseta keinukytkin (1) keskiasentoon.

8. Syo6ta akselia alaspdin haluttuun poraussyvyyteen.

9. Aseta syvyydenmittaustangon pysaytin (2) ylaasentoon.

4.3.2 Kierteitys
Kéytettéessa erilaisia kierrenousuja suositeltua kierrosnopeutta ei saa ylittdd, koska
talléin syvyyden mittauksen pysdytin ylettyy pohjaan ja pysaytin siirtyy tai viel& huo-
nommassa tapauksessa akselin olake saattaa murtua. Katso taulukkoa:

Kierrenousu/ Kierrosnopeus - enintaan Kierrosnopeus - enintaan
kierros 50 Hz 60 Hz

0-0.5mm 440 kierrosta/min 530 kierrosta/min
0.5-1.0mm 265 kierrosta/min 320 kierrosta/min

1.0-2.0 mm 160 kierrosta/min 190 kierrosta/min

Suurin maard k&annoksié on viisi minuutissa. Jotta kierteestd saadaan laadukkaampi, on
suositeltavaa kéyttad kelluvaa kierretapin pidinté.
Katso kuva 13.
1. Akselin nopeutta tulee vaihdella kaytettavan kierrenousun mukaan. Katso ylla
olevaa taulukkoa.
Saada kierrosnopeus vaihdelaatikon vasemmalla puolella olevalla vaihdevivulla (4).
Katso koneen etuosassa olevaa kierrosnopeuskilpea.
Kierrad akselin kérkea kasin, jos jotain vaihdetta on vaikea saada paikalleen..
Huomautus! Koneen vaihdetta ei saa vaihtaa koneen ollessa kaynnissa.
2. Koneen suunta voidaan k&ant&a kahdella tavalla:
» Kéantdminen katkaisijalla (3), katso ” Kaantdminen katkaisijalla”.
» Automaattinen kaantdminen rajakytkinté kayttaen. Kierresyvyys asetetaan pysaytti-
mella (2), katso ” Automaattinen k&antdminen rajakytkinté kéyttaen”.
» K&anna akselin kierto painamalla syéttokahvassa ylimpand olevaa nappia (6).
Katso ” Paluu syottokahvan painikkeella”.
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Kaantaminen katkaisijalla

1.
2.
3.

Aseta keinukytkin (1) keskiasentoon.

Aseta syvyydenmittaustangon pyséytin yldasentoon.

K&anné katkaisija asentoon & 1" tai ”2”. Katso koneen etuosassa olevaa kier-
rosnopeuskilped.

Sy0té akselia alaspdin syottokahvalla.

Kun kierresyvyys on haluttu, kdanna katkaisija vastapdivaan asentoon &3 "1” tai
727, Katso ylla olevaa taulukkoa ja koneen etuosassa olevaa kierrosnopeuskilped.
Pida kiinni sydttokahvasta niin, ettd yldspdin suuntautuva paine pysyy sopivana.
Sy0té akselia ylospdin syottokahvalla. Syotd akselia ylospéin syéttokahvalla. Kun
akseli on noussut ylimp&an asentoon, aseta katkaisija asentoon ”0”.

Automaattinen kdantaminen rajakytkintd kayttaen

1
2.
3.

o

Aseta keinukytkin (1) ylaasentoon.
Aseta kierresyvyys syvyydenmittaustangon pysayttimella.

Kéanna katkaisija asentoon €@ 1" tai "2”. Katso ylla olevaa taulukkoa tai koneen
etuosassa olevaa kierrosnopeuskilped.

Sy0té akselia alaspdin syottokahvalla.
Kun kierrossyvyys on saavutettu, kone kaantad akselin kierron automaattisesti.

Syo6ta akselia ylospain syottokahvalla. Kun akseli saavuttaa yldasentonsa, se palau-
tuu automaattisesti oikeaan akselin kiertoon..

Paluu syodttokahvan painikkeella

1
2.
3.

Aseta keinukytkin (1) yladasentoon.

Aseta syvyydenmittaustangon pysaytin yldasentoon.

Kaanna katkaisija asentoon & 1" tai ”2”. Katso ylla olevaa taulukkoa tai koneen
etuosassa olevaa kierrosnopeuskilpea.

Kun kierrossyvyys on saavutettu, kone kaantaa akselin kierron automaattisesti.
Kaanna akselin kierto painamalla syéttokahvassa ylimpéana olevaa nappia. Pida
kiinni sy6ttokahvasta niin, ettd yléspdin suuntautuva paine pysyy sopivana.

Syo6té akselia ylospdin syottokahvalla. Kun akseli saavuttaa ylaasentonsa, se pa-
lautuu automaattisesti oikeaan akselin kiertoon. Vaihtoehtoisesti voit sadta akselin
py6rimisnopeutta painamalla syottokahvan painiketta uudelleen, mikali tehtdvaan
kuuluu useampia toisiaan seuraavia kierteitysvaiheita..
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4.4  TyOkalun poisto

Automaattisella tyokalunpoistajalla varustetuissa koneissa akselin suojuksen karjen ja
akselin kotelon valissé on sulku, joka estdd akselia nousemasta ylaasentoon.

Huomautus! Muista, etta automaattisella sy6tolla varustetuissa koneissa koukkuliitannan
on oltava sisdan tyonnettyné (manuaaliasennossa), kun tytkalu vedetaan pois.

4.4.1 Automaattinen poisto
Tyokalu irrotetaan seuraavasti:
1. K&&nna sulku esiin (katso nuolta kuva 14).
2. Tartu tydkaluun ja iske akselin suojus ylaasentoonsa syéttokahvalla. Talldin tydkalu
tyontyy ulos.

Kuva 14 - Automaattinen tydkalunpoisto

3. Kaanné sulku takaisin.
4. Asenna uusi tyokalu..

4.4.2 Poistokiila
Ty6kalu on voinut juuttua akseliin esimerkiksi korkean porauspaineen takia tai akselin
lampdmuutosten takia. Tall6in suosittelemme kaytettavaksi poistokiilaa automaattisen
tydkalunpoistajan sijaan. Katso kuva 15.

Kuva 15 - Ty6kalun poisto kiilan avulla
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5. Huolto

5.1 Oljyn lisdéaminen
Toimitettaessa kone ei sisélla 6ljya syottovaihdelaatikossa.

« Lisaa oljya tayttdaukon kautta (1) éljytasolasin (2) puolivaliin. Katso kuva 16. Oljy
maéaré on noin 0.3L.itraa.

Kuva 16 - Oljyn lisdaminen, syottévaihdelaatikko

5.1.1 Oljysuositukset
50 °C:ssa 6ljyn viskositeetin tulee olla 5 °E.

Huomautus! Koneen takuu perustuu seuraavan taulukon 6ljysuosituksiin normaaleissa
lampéotiloissa.

Oljy-yhti® Oljymerkki

OK Petroleum Delta Oil 68

BP BP Maccurant 68, BP Bartran 68
Castrol Castrol Hyspin AWS 68

Texaco Texaco HD 68

Statoil Nuto H68

Mobil Mobil DTE 26, Mobil Vactra Oil No 2
Shell Shell Tellus Oil 68, Shell X-100 10W/30

5.2 Puhdistus

» Varmista, ettd tydkalun kieleke ja kartio ovat aina puhtaat. Siten voidaan estaa poran
akselin kiinnityksen tarpeeton kuluminen ja ty6kalun juuttuminen akseliin.

* Pida tydpoyta ja ruuvipenkki puhtaina lastuista. Kayta harjaa, ei paineilmaa.
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5.3 Voitelu

Kaikki kuulalaakerit ja hammasrattaat on voideltu tehtaalla.

Muu voitelu on tarkastettava sdénndéllisesti ja voiteluainetta on lisattava tarvittaessa
voitelunippojen kautta seuraavien ohjeiden mukaan.

5.3.1 Akselin paa

Kuva 17 - Voitelunipat, akselin paa

5.3.2 Kierukkapydraparin kotelo

Kuva 18 - Voitelunipat, kierukkapydraparin kotelo

5.4 Korjaustilanteissa

Mahdollisissa korjaustilanteissa yhteyspisteend toimii ensisijaisesti MSC-jélleenmyyja
ja toissijaisesti porakoneen valmistaja.
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6. Korjaava huolto

6.1 Yleista

Varoitus: Tydskenneltdessa koneen parissa ulkoisen paadkatkaisijan on oltava
kytkettyné pois.

Koottaessa kaikkien tydstettyjen laitepintojen taytyy olla puhtaita, eika niissé saa olla
purkamisen aikana mahdollisesti muodostunutta ylivuotoainesta.

6.2 Poran akselin laakerein véalyksen saato

Akselin suojuksessa on kartiomainen rullalaakeri alhaalla ja séteittdinen kuulalaakeri
ylhaalla. Laakerien vélyksen s&atod varten poran akselin yldosassa on mutteri. Se on
kéytettavissd seuraavasti:

1. Irrota syvyydenmittaustanko akselin olakkeesta, katso kuva 19.

Kuva 19 - Irrotus, syvyydenmittaustanko
2. Syo0té akselin suojusta ulos sydttokahvalla. Pidé koko ajan kiinni akselin suojukses-
ta niin, ettei se kaadu ja vaurioidu.

3. Anna nyt jannittyneend olevan paluujousen palautua jannittamattdmaan tilaan siirta-
malla sy6ttokahva hitaasti takaisin.
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4. S&ada akselin laakereiden vélysta kd&dntamall& poran akselin yl4osassa olevaa mut-
teria myo6tapdivaan. Tunnustele, etté se ei liiku liian raskaasti, katso kuva 20.

Kuva 20 - Akselin valyksen saatomutteri

5. Asenna akselin suojus koteloon kiristaméalld paluujousta syéttokahvalla noin kaksi
kierrosta syottdakselissa.

6. Nosta poran akseli yl6s ja tunnustele, ettd kumpikin kiila asettuu akselin jatkeen
uriin ja ettd syottoakselin rattaat tarttuvat akselin suojuksen hammastankoon.

7. Anna poran akselin palautua ja katso sy6ttdkahvan asento.

8. Kiristd paluujousta tarvittaessa lisdé syottokahvalla. Katso luku 6.3 Poran akselin
tasapainotus”.

9. Asenna syvyydenmittaustanko takaisin.

6.3 Poran akselin tasapainotus

Akseli tasapainotetaan kiristdmalla jousikotelon jousta seuraavasti:

1. Irrota syvyydenmittaustanko ja sy&ta akselin suojus ulos. Katso luku 6.2 Poran
akselin laakerein valyksen saato”.

2. Nosta paluunopeutta (jousi kiristyy) kaantamalla syéttokahvaa myotapaivaan
neljanneskierros. Laske paluunopeutta k&dantamalla syottokahvaa vastapdivaan
neljanneskierros.

3. Aseta akselin suojus takaisin ja asenna syvyydenmittaustanko. Katso luku 6.2
Poran akselin laakerein valyksen saato”.

6.4 Moottori

Jos moottorissa ilmenee vikoja, Machinery Scandinavia antaa lisdohjeita.

6.5 Vaihdelaatikko

Jos vaihdelaatikossa ilmenee vikoja, Machinery Scandinavia antaa lisaohjeita.
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