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DIGITAALINEN NAYTTOLAITE VI700

YLEISET OMINAISUUDET

Nayton ja mittasauvan

1000 muistilohkoa.

Modernisti muotoiltu digitaalinen nayttoélaite.

Lukee koodattuja referensseja, (NCS mittasauva).
Universaali softa kaikille tyostdkoneille.

Paivitys sarjaportin kautta.

Optiona: paneeli asennettava malli.

ViSion 700

diagnostiikka.
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MEKAANISET JA ELEKTRONISET OMINAISUUDET

200-100-50-20-10-5-2-1-0.5 pm

Resoluutiot 1°-0.5°-0.2°-0.1° - 0.05° - 0.02° - 0.01° - 0.005° - 0.002° - 0.001°
Virtalahde 230 Vac + 10% - 50/60 Hz / 110 Vac +10% - 60Hz / 24 Vac +10% - 50/60 Hz
Virrankulutus 50 mAuax (230 Vac) /100 mAuax (110 Vac) /450 mAyax (24 Vac)
Nayttd 7 hyvin ndkyvaa 17 mm korkeaa numeroa.

Signaalit / akseli 2 kanttiaaltoa, vaihe-ero 90° * 5° + synkronoitu indeksi 05 Vdc

Max. frekvenssi 300 kHz

Kayttolampdtila 0° +50°C

Varastointi |ampdtila -20° +70°C

Suhteellinen kosteus 95%

Resistanssi (EN 60068-2-6)

25 m/s®  [55 + 2000 Hz]

Suojausluokka (EN 60529)

nappamisto IP 67 kotelo IP 42

Paino ~1kg
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TILAUS KOODI
MODEL DISPLAYED AXES INPUT AXES MACHINE TYPE LCD POWER SUPPLY VERSION RESOLUTION
VI7 3 3 TO L 230V 0 10
vI7 2=2axes 2=2axes IN =ANY TYPE L = with LCD 230V =230 Vac 0 = standard red 10 =0,1 mm
3 =3 axes 3 =3 axes TO = LATHE N = without LCD 110V =110 Vac 1 = flush-mounted red 100=0,01 mm
4 =4 axes FR = MILLER 24V = 24 Vac 4 = standard green 5 =0,005mm

Example <= COUNTER VI733TO L 230V 010

5 = flush-mounted green

1 =0,001 mm
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F 0 EXE MUISTIN TYHJENNYS
F 9 EXE TULOSTUSRIVIN ASEMOINTI
F 26 EXE VAKIOJAKO
F 28 EXE AKSELIEN YHDISTAMINEN
F 30 EXE LINEAARIVIRHEEN KOMPENSOINTI
F 31 EXE El LINEAARINEN VIRHE, KOMPENSOINTI (10 PISTETTA)
F 32 EXE SKAALAUSKERROIN
F 34 EXE SADE/HALKAISIJAMITTAUKSEN VALINTA
F 36 EXE RESOLUUTION VAIHTO
F 37 EXE KUUSIKYMMENJARJESTELMAN ASTENAYTTO
F 38 EXE KULMAMITTAUSTILAN VAIHTO
F 44 EXE KARTION LASKENTA LCD
F 46 EXE KARTION LASKENTA AUTOMAATTISESTI LCD
F 48 EXE KIERTEIDEN LASKENTA LCD
F 50 EXE RAAKA-AINEEN PAINON LASKENTA LCD
F 52 EXE LEIKKUUNOPEUDEN LASKENTA LCD
F 54 EXE KIERROSNOPEUDEN LASKENTA LCD
F 55 EXE AUTOMAATTINEN LUKUARVOJEN LAHETYS
F 64 EXE REIKAPIIRI
F 66 EXE ERITYISREIKAPIIRI
F 68 EXE KALTEVA VAKIOJAKO
F 70 EXE MUISTILOHKOJEN OHJELMOINTI
F 72 EXE YMPYRAN KESKIPISTEEN LASKENTA
F 74 EXE PEILIKUVA
F 78 EXE ASETETTU SKAALAUSARVO LCD
F 80 EXE LUISTILIIKKEEN NOPEUDEN NAYTTO LCD
F 81 EXE ESIINKUTSUTUN TYOKALUN NAYTTO LCD
F 89 EXE LAITEDIAGNOSTIIKKA
F Z W-AKSELIN NAYTTO
MUISTI 100 TYOKALUPAIKKAA
F REF 100 AKSELIEN LAHTOPISTETTA
F nn Fn ERITYISTOIMINTOJEN ESIINKUTSU (F1-F6)
F 98718 EXE PYORINTANOPEUSTYYPIN MAARITYS
F 98762 EXE KIELIVALINTA LCD
LASKEMINEN LASKIN
LUKUSUUNNAN KAANTAMINEN
REFERENSSIN LUKU
ITSE-TESTI
ABSOLUUTTINEN/INKREMENTAALINEN MITTAUS
LUKUJEN NOLLAUS/ESIASETUS
MM/TUUMA VALINTA
KESKIPISTEEN LASKENTA
RS-232 LIITANTA
VAROITUS!!

MITA PITAAVALTTAA

1. Kaikkea mekaanista jalkikasittelya, (leikkaamista, poraamista jne.).
2. Kaikenlaista huolimatonta kéasittelya.

3. Laitteen altistumista iskuille ja mekaaniselle rasetukselle.

4. Laitteen joutumista ulkopuolisen magneettikentan l&heisyyteen.

GIVI MISURE pidattaa oikeuden tehda muutoksia, tuotteen ulkonakoon, toimin- MOdGQ067_P02 (B) ST

toihin tai rakenteeseen, ilman eri ilmoitusta.

Pag. 2/2




