Telakiillotustyokalut!

Kuten nimesta voi paatell3, kiillotus on prosessi, jossa pinnan karheutta puristetaan teloilla. Tama prosessi
johtaa peilimaisiin pintoihin. Yleensa sita kaytetaan reikiin ja akseleihin. Kun lampokasittelya ei kayteta, se
tuottaa erinomaisia tuloksia kaikentyyppisille metalleille (alumiini, valurauta, teras, ruostumaton teras,
pronssi jne.). Se suoritetaan esikasittelyn, kuten sorvauksen ja kalvamisen, jalkeen. Kylmavedetyt tai taotut
materiaalit on lastuttava ennen kiillotusta. Tama tarkoittaa, etta lastunpoistoprosessissa on oltava pinnan
karheutta, jotta kiillotus tapahtuu. Sisa-reikatydkaluilla halkaisijan mitat voidaan tehda 2,5 mikronin tai
0,0025 mm:n tarkkuudella.

Talla menetelmalla prosessin kesto on hyvin lyhyt, tyypillisesti vain muutaman sekunnin.

Kiillotus tasoittaa esikasitellyt osat (sorvaus, kalvaus jne.) ja samalla varmistaa mittatarkkuuden. Tarkkaa
pintakasittelya vaativille osille tdman tyyppinen kiillotus tarjoaa erinomaisen vaihtoehdon hionnalle ja
hoonaukselle, taydellinen pinta saadaan aikaan sekunneissa.

Toimintaperiaate:
Sisdreidn kiillotustoiminto

Kiillotuksen periaate on, etta tela siirtda kohdistetun voiman metallipintaan, esikasittelyn (sorvaus,
kalvaminen jne.) jalkeen. Metallipinta kiillotetaan tarkan mekanismin avulla, jolloin telat ja pinta joutuvat
kosketukseen.

Kiillotusprosessi, pinnan karheus

Metallien profiilia tarkasteltaessa nakyy pinnankarheuksia. Kiillotusprosessin aikana karheuksiin
kohdistetaan voimaa, mika saa pinnat tasoittumaan. Tela koskettaa tyokappaletta ja metallin myotoraja
ylittyy, mika johtaa plastiseen muodonmuutokseen. Talla alueella metalli puristetaan millimetrin murto-
osissa. Muovaamisen jalkeen materiaali palautuu elastisesti jossain maarin. Taman jalkeen tela saa
lopullisen kosketuksensa metalliin ja varmistaa, etta pinta on silea ja kiiltava.

Kiillotustekniikan edut

e Rz< 1lum jasileat pinnat voidaan saavuttaa.

e Halutut mitat saadaan helposti ja nopeasti talla menetelmalla.

e Prosessi paattyy yhdella kertaa. Prosessin kesto mitataan sekunneissa verrattuna minuutteihin
muilla menetelmilla.

o Kiillotus kiillottaa pintaa, mutta samalla se kovettaa sit3, jolloin kasitellysta pinnasta tulee
kestavampi ja kiiltavampi.

e Eijaa lastuja, lastupolya tai jaamia, se ei aiheuta melua ja se on ymparistdystavallinen.

e Tyokaluja voidaan asentaa kaikkiin manuaali- ja CNC-koneisiin ja kdyttda niiden kanssa.

o Tyokalut ovat erittdin kestdvia. Niitd voidaan kayttaa pitkia aikoja ilman kulumisesta johtuvia
mittamuutoksia.



