
Telakiillotustyökalut! 

Kuten nimestä voi päätellä, kiillotus on prosessi, jossa pinnan karheuƩa puristetaan teloilla. Tämä prosessi 
johtaa peilimäisiin pintoihin. Yleensä sitä käytetään reikiin ja akseleihin. Kun lämpökäsiƩelyä ei käytetä, se 
tuoƩaa erinomaisia tuloksia kaikentyyppisille metalleille (alumiini, valurauta, teräs, ruostumaton teräs, 
pronssi jne.). Se suoritetaan esikäsiƩelyn, kuten sorvauksen ja kalvamisen, jälkeen. Kylmävedetyt tai taotut 
materiaalit on lastuƩava ennen kiillotusta. Tämä tarkoiƩaa, eƩä lastunpoistoprosessissa on oltava pinnan 
karheuƩa, joƩa kiillotus tapahtuu. Sisä-reikätyökaluilla halkaisijan mitat voidaan tehdä 2,5 mikronin tai 
0,0025 mm:n tarkkuudella.  

Tällä menetelmällä prosessin kesto on hyvin lyhyt, tyypillisesƟ vain muutaman sekunnin.  

Kiillotus tasoiƩaa esikäsitellyt osat (sorvaus, kalvaus jne.) ja samalla varmistaa miƩatarkkuuden. Tarkkaa 
pintakäsiƩelyä vaaƟville osille tämän tyyppinen kiillotus tarjoaa erinomaisen vaihtoehdon hionnalle ja 
hoonaukselle, täydellinen pinta saadaan aikaan sekunneissa.  

Toimintaperiaate:  

Sisäreiän kiillotustoiminto  

Kiillotuksen periaate on, eƩä tela siirtää kohdistetun voiman metallipintaan, esikäsiƩelyn (sorvaus, 
kalvaminen jne.) jälkeen. Metallipinta kiillotetaan tarkan mekanismin avulla, jolloin telat ja pinta joutuvat 
kosketukseen.  

Kiillotusprosessi, pinnan karheus  

Metallien profiilia tarkasteltaessa näkyy pinnankarheuksia. Kiillotusprosessin aikana karheuksiin 
kohdistetaan voimaa, mikä saa pinnat tasoiƩumaan. Tela koskeƩaa työkappaleƩa ja metallin myötöraja 
yliƩyy, mikä johtaa plasƟseen muodonmuutokseen. Tällä alueella metalli puristetaan millimetrin murto-
osissa. Muovaamisen jälkeen materiaali palautuu elasƟsesƟ jossain määrin. Tämän jälkeen tela saa 
lopullisen kosketuksensa metalliin ja varmistaa, eƩä pinta on sileä ja kiiltävä. 

Kiillotustekniikan edut 

 Rz < 1µm ja sileät pinnat voidaan saavuƩaa.  
 Halutut mitat saadaan helposƟ ja nopeasƟ tällä menetelmällä.  
 Prosessi pääƩyy yhdellä kertaa. Prosessin kesto mitataan sekunneissa verraƩuna minuuƩeihin 

muilla menetelmillä.  
 Kiillotus kiilloƩaa pintaa, muƩa samalla se koveƩaa sitä, jolloin käsitellystä pinnasta tulee 

kestävämpi ja kiiltävämpi.  
 Ei jää lastuja, lastupölyä tai jäämiä, se ei aiheuta melua ja se on ympäristöystävällinen.  
 Työkaluja voidaan asentaa kaikkiin manuaali- ja CNC-koneisiin ja käyƩää niiden kanssa. 
 Työkalut ovat eriƩäin kestäviä. Niitä voidaan käyƩää pitkiä aikoja ilman kulumisesta johtuvia 

miƩamuutoksia. 


